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INTRODUGAO

1. OBJETIVO DESTE GUIA DE TRABALHO

Fomecer instrugdes de manutengdo, a nivel de pista ¢ hangar, sobre
o EMB-312.

2. CONTEUDO DESTE GUIA DE TRABALHO

Procedimentos de manutengio detalhados, passo a passo, com as
tarefas descritas em wma seqiténcia l6gica de ocorréncia.

Normalmente, a fim de auxiliar o entendimento do que deve ser
executado, texto e ilustragdes estio em piginas opostas ¢ frontais.

3. DEFINICOES DE TERMOS

Neste Manual sio utilizadas as seguintes definigées para 0s termos:

FUNCAO: Um grupo de tarefas a serem executadas. a fim de
assegurar que um sistema ou um componente do
mesmo fique operacional,

TAREFA: Um conjunto de passos que descrevem uma agao de
manutengdo do infcio ao fim.

PASS0: Uma simples agdo de manutengdo, tal como:
1. Solte a bragadeira de fixacdo do ducto.

4. PAGINA DE CONDIGAO INICIAL

fungdes e fornece um meio rdpido para determinar os materiais a
serem utilizados, os equipamentos de apoio e as instrucdes que
devem ser cumpridas para que se obtenham as condigdes iniciais

Revisdo 2 iii
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devem ser cumpridas para que se obtenham as condigdes iniciais
necessdrias para a execugio da funcao/tarefa.

Quando requerido, devido & existéncia de fungdes com tarefas
miiltiplas ou & necessidade de identifica¢Zo, os equipamentos e os
materiais de consumo relacionados na pigina de condigao inicial
530 codificados com letras e/ou niimeros. Os cédigos numéricos
visam principalmente identificar os materiais de consumo, relacio-
nando-0s aos passos das tarefas.

Ex: R5
‘— Passo 5
Remogao
5. ILUSTRAGOES

Todas as ilustragdes incluem uma vista da localizagido do compo-
nente, no qual a tarefa deve ser executada, e niimeros que relacio-
nam os componentes com 0s passos da tarefa (veja a figura 1).
Se, em determinado procedimento, um componente € chamado em
mais de um passo, a sua ilustragdo é numerada de modo correspon-
dente, excegdo feita a referéncias de manutengao em geral ou outra
funcdo.

Quando for utilizada uma ilustragio em folhas miitiplas, a seqiién-
cia dos mimeros dos passos ndo é quebrada quando da passagem de
uma fotha para outra.

6. MANUTENGAO EM GERAL

Todas as janelas de inspego e as portas necessdrias para o acesso a
componentes e todos os painéis e consoles aplicdveis a este guia de
trabalho estdo ilustrados na Segéo 1.

iv Revisdo 2
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~ 7. RECOMENDAGOES PARA REVISOES

As recomendagoes referentes a revisdes deste guia de trabalho
devem ser enviadas a:
. EMBRAER:
" AJC DCO/COT — Divisio de Assisténcia Técnica
Av. Brigadeiro Faria Lima, 2170
Caixa Postal 343 — CEP 12225
Sio José dos Campos — SP — Brasil

8. ABREVIATURAS

As seguintes abreviaturas ndo padronizadas sio adotadas neste
guia de trabalho:

GT — Guia de Trabalho

NA — Nao Aplicdvel

FEEE — Fonte Externa de Energia Elétrica
R — Remogdo

1 — Instalagéo

CR - Conforme Requerido

9. SIMBOLOS DE EFETIVIDADE

Quando uma funcdo/tarefa é aplicdvel a todas as aeronaves, a
palavra TODOS na linha de EFETIVIDADE na pégina de condi-
¢éo inicial, indica essa situagio.

Quando é necessaria uma diferenciagio de Procedimentos de Ma-
nutencao entre nimeros de série e/ou boletins de servigo emitidos,
sfmbolos (@. @) sao utilizados para identificar a aplicabilidade
dessa condigio.

Uma seta (—) entre dois mimeros de série indica nimeros de série
{ consecutivos e uma seta (—) apds um ndmero de série indica
~ continuidade.

Revisdo 2 v
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vi

(“\
IDENTIFICAGAO DO ("
TECNICO
I. (A} Remova os parafusos ¢ as arruelas.
2. (B) Segure a porta e a haste.
3. (A) Remova os parafusos, as arruelas ¢ as porcas.
4. (B) Remova a haste.
NUMERO DO PASSO
(
Figura 1 (Folha 1) (
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ARRUELA

PASSO

PECA CHAMADA |
EM MA/S DE UM-]

PECA/COMPONENTE

1. I PARAFUSO——%\

PARAFUSO

ARRUELA (2)
PORCA \

3.

312 0232 col

QUANTIDADE DE
PECAS/COMPONENTES

Figura 1 (Falha 2)
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10. REGISTRO DE BOLETINS DE SERVICO APL-
CAVEIS

A tabela que se segue apresenta os BSs aplicdveis as informagdes
contidas neste guia de trabalho.

NUMERO DE
NUMERO DO B.S. TiTuLO REVISAQ DE

INCORPORAGAQ

Tabela 1

viii Revisdo 2
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SECAO |
PROCEDIMENTOS GERAIS DE MANUTENGAO

1-1. GENERALIDADES

Esta segfo contém os procedimentos gerais de manutengio,
aplicdveis somente para as fungOes contidas neste guia de tra-

balho.

35 - 00 - 00
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1-2. JANELAS E PORTAS DE ACESSO
(_“\.

A figura 1-1 ilustra a localizagfio das janelas & portas de acesso que
devem ser removidasfinstaladas ou abertas/fechadas para a exe-
cugdo das fungOes/tarefas contidas neste guia de trabalho.

PORTA DO
BAGAGEIRO

PAINEL DE
™. ACESSO AD
COMPARTIMENTO (

DQOS CILINDROS

312 0235 QN

Figura 1-1 (Folha 1)

35 - 00 - 00
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PAINEL FRONTAL
DE ACESSO AQS
CILINDROS

| ACESSO EXTERNO
" A MANOMETRO E
VALVULA DE

) ABASTECIMENTO

32 0235009

Figura 1-1 (Folha 2)
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1-3. LOCALIZACAO DE COMPONENTES NA CA-
BINE DE PILOTAGEM

A figura 1-2 ilustra a localizagfo dos componentes situados em
consoles ¢ painéis de instrumentos, utilizados na execugdo dos
procedimentos contidos neste guia de trabalho.

?45-00-00

e
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T
CONEXAD
MTERMINAL

REGULADOR
DE OXIGENIO

Figura 1-2
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1-4. LIGAGCAQ A TERRA

A figura 1-3 ilustra a localizagdo dos pontos onde devem ser co-

I nectados os cabos, a fim de prover a ligagdo da aeronave 2 terra
durante a execugdo dos procedimentos contidos neste guia de
trabalho,

Nota

Utilize cabo especial extra flexivel 6AWG, com isolamen-
to em PVC para baixa tensZo e um plugue tipo PL-055,
P/N 0-219 (ELMA) ou P/N LN-055 (LNS) como aterna-
tivo. <

35 - 00 - 00
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CABO DE LIGAGAO
A TERRA

Figura 1-3

- 35-00-00
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1-56. PROCEDIMENTOS DE SEGURANCA

ATENGAO I

® A manutencio do sistema de oxigénio deve ser feita
exclusivamente por pessoal especializado. E essencial
a perfeita familiarizagdo com o sistema e os proce-
dimentos gerais de manutencfo.

e Nio permita a proximidade de fontes de ignicdo,
durante a manutengio do sistema (cigarros, chama,
centelha etc).

® Assegurese de que todo o equipamento elétrice
esteja desconectado e de que a acronave esteja devida-
mente ligada i terva.

e Oleos, graxas, solventes e ouiros hidrocarbonetos
podem inflamar-se espontaneamente, quando em pre-
senga de oxigénio puro.

. Mantenha as mdos sempre limpas e livies de residuos de

graxas, 6leos, solventes etc.

2. Use roupas especiais absolutamente limpas.

5.

Todas as ferramentas para trabalho do sistema de oxigénio
devem ser separadas das ferramentas dos demais sistemas e
mantidas rigorosamente limpas.

Nota

Se ndo for possfvel a utilizagfo de ferramentas especias,
lave as existentes ¢ descontamine-as com tricloroetano.

. Use apenas produtos expressamente indicados como compa-

tiveis com oxigénio e recomendados para determinada utili-
zagdo. Especial atengdo deve ser dada a compostos para
vedagdo de roscas, que podem ser incompativeis com oxi-
génio.

Somente instale componentes embalados de forma adequada

35-00-00
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e etiguetados quanto 4 sua condigdo de limpeza e desconta-
" minagdo para trabalho com oxigénio.

6. Antes da instalag#o, descontamine as unides e as conexdes.

7. Mantenha as conexSes abertas devidamente protegidas por
bujdes pldsticos especiais, desde imediatamente ap6s a desco-
T nexao até o momento da instalagdo.

ADVERTENCIA

¢ Nio use trapos, fita adesiva, cortica ou outro material.

8. Ndo faca reparos em tubulagBes. Use sempre tubulages
novas com P/N do Fabricante,

9. Evite o uso de compostos para vedagio de roscas. Dé
preferéncia 4 fita de teflon.

I0. Nunca afrouxe ou aperte conexdes em tubos com pressdo.

11. Ap6s qualquer servigo, efetue um teste de vazamento na 4rea
trabalhada.

12. Disponha de extintores de incéndio do tipo gds carbonico,
proximos 4 drea trabalhada.

1-6. ELIMINACAO DE VAZAMENTOS

.. 1. Use um produto conforme a especificagio MIL-1-25567 na
Lo drea pesquisada e verifique quanto ao aparecimento de bolhas.

Nota

Pode ser usado como rotina o produto Leak-Tecn® 16 OX
(American Gas and Chemical Co, New York N.Y.) ou, em
cardter excepcional, uma solugdo de sabdo neutro em dgua
limpa.

ADVERTENCIA

_ Em qualquer caso, ndo permita que 2 solugfo penetre no
; sistema,

135-00-00
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Nota
Os vazamentos em conexGes de tubulagdes flangeadas que
néo produzam bolhas maiores que 7 mm de difimetro, dentro
de 10 segundos, ou bolhas de 13 mm de diimetro, em um
minuto, ndo exigem reparos, salvo se ocorrerem em muitos
lugares do sistema.

2. Apds a verificagio, limpe e seque a 4rea afetada.

3. Conexdes com vazamento excessivo devem ser apertadas até o
seu valor maximo de torque.

ADVERTENCIA

O valor miximo de torque é de 100 a 125 Ih.pol (1,15a 1,44
kgm).

4. Se os vazamentos ndo puderem ser eliminados sem excesso de
torque, substitua a conexao.

5. Quando apertar conexbes para eliminar vazamentos, comece
com o torque minimo e, em seguida, aumente o valor do torque
de 25 1b.pol (0,3 kgm).

6. Em conexdes de rosca cOnica (NPT), a vedagdo & feita pela
propria rosca. Neste caso existe um produto gue auxilia a
vedagdo: a fita de teflon MIL-T-27730 (ASG), sendo este o
itnico.recomendado para esta finalidade.

Nota

A fita deve ser aplicada a rosca-macho, enrolando-ade 1,5 a
2 voltas, a partir do segundo fio do inicic da rosca.

35-00-00
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1-7. DESCONTAMINACAO E LIMPEZA DE
TUBULACOES

Nota
e Este procedimento também se aplica a ferramentas sujas ou
que tertham tido contato com 6leos, graxas e outros contami-
nantes.

® Todas as tubulagles sem protecio nas saidas, que tenham
ficado expostas ac ambiente, devem ser limpas e desconta-

minadas.
l ATENGAO I

Os produtos usades na descontaminagio sdo toxicos e devem
ser empregados em Areas bem ventiladas, evitando-se con-
tanto com a pele e principalmente com os olhos.

1. Aplique jatos fortes de dgua, durante 3 a 5 minutos, na parte
contaminada da tubulagio, até que todos os vestigios de sujeira
ou éleo, visiveis a olho nu, tenham desaparecido.

2, Desengraxe a pe¢a em um banho de tricloroetano liquido puro,
por 3 minutos, procurando fazer com que o liquido seja agitado,
a fim de remover os contaminantes, e tenha circulagio continua.

Nota
e E recomendado o uso de um litro de 1,1,1, tricloroetano
liquido para cada 100 gramas de pegas.

e Substitua todo o liquido apds a lavagem de um total de 1 kg
de pecas.

35-00-00
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3. Lave a pega em dgua corrente durante 20 a 30 minutos.

ADVERTENCIA

Nao use ar comprimido.
4. Seque a pega, aplicando um jato de nitrogénio.

1-8. INSTALACAO DE TUBULACOES E

VALVULAS
I ATENCAO I

A instalaciio de tubulacGes e conexdes, sem descontaminaciio,
bem como o uso de ferramentas sujas de éleos, graxas ete.,
representam um perigo em potencial de fogo e explosio.
Recomenda-se a adocio rigida de métodos de descontamina-
¢30 e a criacio de conjuntos de ferramentas especiais para
trabalho no sistema de oxigénio.

Nota

Antes de instalar tubos novos, assegure-se de que portem
marcas de identificagdo corretas.

ADVERTENCIA

Nio use fita adesiva para vedar as saidas.

1. Assegure-se de que todas as partes desconectadas estejam
protegidas com tampas adequadas e ndo as remova até que as
respectivas pegas sejam reinstaladas.

l 2. Monte as conexdes.

35-00-00
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Nota
Pode ser usada fita de Teflon MIL-T-27730 (figura 1-4).

3. Aperte as conexdes com a mio, tanto quanto possivel, e aperte a
porca da conexio com um torque de 100 a 125 Ib.pol (1,15 a
1,44 kgm).

Nota
Se ndo houver um torquimetro disponivel, a porca deve ser
apertada meia volta além do ponto apertado com a miio em
caso de tubos novos, e um ter¢o de volta em caso de tubos
usados.

1-9. CUIDADOS NO MANUSEIO E ESTOCAGEM
DOS CILINDROS

Nota
Os dados referentes & especificagio dos cilindros de
oxigénio, tais como tipo, niimero de série, data de fabricagiio
etc., encontram-se estampados no cilindro.

1. Os cilindros devem ser estocados em cavaletes especiais,
robustos, sempre com seu eixo na vertical, de maneira a evitar a
possibitidade de danos acidentais.

2. A estocagem deve ser feita em local fechado e protegido contra
chuva, umidade excessiva e exposicac direta ao sol. A
temperatura-ambiente nio deve exceder 50°C.

3. Os cilindros estocados nao devem ficar préximos a elevadores,
cancelas, portas ou objetos pesados em movimento, que possam
golpear ou cair sobre os cilindros.

35-00-00
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4. O estoque deve ser mantido longe do material inflamdvel,
especialmente 6lecs, graxas e hidrocarbonetos ou outras
substincias capazes de causar ou acelerar o fogo.

5. Os cilindros devem ser estocados com pressdo, conforme os
procedimentos recomendados pelo Fabricante.

110 26 06

i
i

|
H]

Figura 1-4

35-00-00
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SECAO li
PRATICAS DE MANUTENGCAO

2-1. VERIFICAGAO OPERACIONAL DO SISTEMA
DE OXIGENIO

CONDIGOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

. Condigdes Requeridas:

® Avido em seguranga para manutencio (10GT)
® Avido ligado 2 terra (procedimentos gerais de manutengao)
® Regulador de oxigénio, com alavanca seletora de modo em -

NORMAL, alavanca de demanda em NORMAL e alavanca de
admissdo em OFF

® Tampas das conexdes-terminais abertas.

Pessoal Recomendado: Dois

® Técnico A executa a verificagdo operacional no posto de pilota-
gem dianteiro

® Técnico B executa a verificagao operacional no posto de bilbta—
gem traseiro

Equipamentos de Apoio: NA
Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N QIDE

Arame lotdo macio liga 260 - | ASTM B-134 - C.R.
0,3 mm (0,012 in)

(Continua)

35-00-0
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2-1. {Continuagiio)
Condigoes de Seguranga: o

ATENCAO
Q ("

Os técnicos devem estar familiarizados com os proce-
|
|
|
|

dimentos de seguran¢a relacionados com o assento
ejetdvel (95GT) e com os procedimentos descritos na
secdo I deste GT. -

Recomendacbes Suplementares: NA

2-1-1. VERIFICAGAO OPERACIONAL

1. (A, B) Acione a alavanca de admissao para ON e aspire junto a
conexdo-terminal do sistema.
Resultado:
(A, B) Ocorre indicagio de fluxo a cada aspiragdo.

2. (A, B) Acione a alavanca seletora de modo para EMER-
GENCY.

Resultado:
(A ,B) Ocorre indicagio de fluxo continuo.

3. (A, B} Bloqueie a saida de oxigénio junto & conexdo-terminal
do sistema.

Resultado:
(A, B) Nio ocorre indicagio de fluxo.
4. (A, B) Acione a alavanca seletora de modo para NORMAL. (

/
o

o

(Continua)

35 - 00 - 01
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1 ALAVANCA DE
' |ADMISSAO

INDICADOR
DE FLUXO

(™

WK =

ALAVANCA
SELETORA
DE MODO

1.
2,

1. |CONEXAO
3. | TERMINAL

3z 0233 003

Figura 2-2-1

35-00-0!
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2-1-1. (Continuagéio)

5. (A, B) Acione a alavanca de demanda para 100% OXYGEN ¢
aspire junto & conexao-terminal do sistema.

Resultado:
(A, B) Ocorre indicagio de fluxo a cada aspiragio.

6. (A, B) Mantenha pressionada a alavanca selctora de modo em
TEST MASK.

Resultado:

(A, B) Ocorre indicagio de fluxo continuo.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:
l & (A, B) Frene a alavanca de admissao em ON.
® (A, B) Alavanca de demanda em NORMAL

FINAL DA TAREFA

35 - 00 - 01
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2-2. DESPRESSURIZACAO DO SISTEMA DE OXI-
GENIO

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condigdes Requeridas:

® Avifo em seguranga para manutenggo (10GT)

® Avigo ligado i terra (procedimentos gerais de manutengao)
® Tampas das conexGes-terminais abertas
¢ Alavanca de admissio em ON

Pessoal Recomendado: Dois

® Técnico A opera o regulador de oxigénio do posto de pilo-
tagem dianteiro

e Técnico B opera o regulador de oxigénio do posto de pilo-
tagem traseiro

Equipamento de Apoio: NA
Material de Consumo: NA

Condig¢Ges de Seguranga:

ATENGAO I

Os técnicos devem estar familiarizados com os procedi-
mentos de seguranca relacionados com o assento ejetdvel
(95GT) e com os procedimentos descritos na Segdo I
deste GT.

Recomendacdes Suplementares: NA

35-00-02
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2-2-1. DESPRESSURIZAGCAO DO SISTEMA

1. (A, B) Acione a alavanca seletora de modo para EMER-
GENCY.

Resultado:
a. (A, B) Ocorre indicagfo de fluxo,

b. O oxigénio flui liviemente através da conexdo-terminal do
sistema.

2. (A, B) Acione a alavanca seletora de modo para NORMAL,
ap6s o mandmetro indicar o nivel zero de presso e nfo
houver mais indicagfo de fluxo.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA: NA

FINAL DA TAREFA

35-00 - 02
26 ‘
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2.3, REMOCAO E INSTALAGAO DOS CILINDROS
DE OXIGENIO

CONDIGOES INICIAIS:

Efetividade: Todos

Condigfes Requeridas:

Avifio em seguranga para a manutengio (10GT)

Avifo ligado  terra (procedimentos gerais de manutengdo)
Sistema de oxigénio despressurizado (item 2-2 deste GT)
Assento ejetdvel traseiro removido (95 GT)

Painel frontal de acesso ao compartimento do sistema de
oxigénio aberto

& Porta do bagageiro aberta

e Janela de acesso ao compartimento do sistema de oxigénio

aberta

Pessoal Recomendado: Dois

Técnico A remove os cilindros
Técnico B auxilia o técnico A

Equipamento de Apoio: NA

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N QTD
Arame de freno (I) MS20995C32 — CR
{Continua)

35-00-02:'.2



O.T, 1T27-2-35GT-00-1
2-3. (Continuagio)

Condigdes de Seguranca:

| ATENCAO I

Os técnicos devem estar familiarizados com os procedi-
mentos de seguranga descritos na Se¢io I

Recomendagdes Suplementares: NA
2.3-1, REMOGCAQ DOS CILINDROS LOCALIZADOS
JUNTO A CAVERNA 15

1. (A) Corte o freno e solte o parafuso tensor da bracadeira
de fixacdo,

2. (B) Solte a conexdo que une o cilindro & tubulagdo.
3. {A, B) Remova o cilindro.

COMPLEMENTACAO DA TAREFA:
¢ Bujone as safdas com tampas de protecio

FINAL DA TAREFA

35 -00-03
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2-32, INSTALACAO DOS CILINDROS LOCALIZADOS
JUNTO A CAVERNA 15

1. {A) Remova as tampas de protegdo.
2. (A, B) Assente o cilindro em seu alojamento.
3. (A) Conecte a conexfio de unifio do cilindro 4 tubulagdo,

4. (A) Instale a bragadeira de fixagdo do cilindro junto com sua
metalizago.

5. (A) Frene o parafuso tensor.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:
& Proceda uma lavagem no sistema (12GT)
® Abasteca o sistema (12GT)

® Faca um teste de vazamento junto s conexdes (procedi-
mentos gerais de manutencfo)

® Instale o assento ejetdvel traseiro (95 GT)
o ~Instale e feche os painéis e portas envolvidos..

FINAL DA TAREFA

35 -00-03
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2:33. REMOGAO DOS CILINDROS LOCALIZADOS NO COM-
PARTIMENTO DO SISTEMA DE OXIGENIO

1. (A) Corte o freno e solte o parafuso tensor da bracadeira de
fixacao,
Nota ( ™~

Para remover o cilindro inferior esquerdo, solte a co-
nexdo que o une a tubulagfo dos cilindros instalados
junto a caverna 15.

2. (B) Solte a conexfiv que une o cilindro 4 tubulagdo distri- (
buidora.
3. (A, B) Remova o cilindro.
COMPLEMENTACAO DA TAREFA:
® Bujone as safdas com tampas de protegdo
FINAL DA TAREFA
(
(

35 -00-03
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234. INSTALACAQ DOS CILINDROS LOCALIZADOS NO
COMPARTIMENTO DO SISTEMA DE OXIGENIO

1. (A, B) Remova as tampas de protecdo.
2. (A, B) Assente o cilindro em seu alojamento.

3. (B) Conecte a conexdo que une o cilindro 4 ‘tubulagio
distribuidora.

4. (A) Instale a bragadeira de fixagfo do cilindro junto com sua
metalizagfo. >
N
COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:
¢ Proceda uma lavagem no sistema (12GT)
® Abasteca o sistema (12GT)

® Faca um teste de vazamento junto 3s conexdes (procedi-
mentos gerais de manutengio)

® [Instale o assento ejetdvel traseiro (95 GT)
® Instale e feche os painéis e portas envolvidos

FINAL DA TAREFA

35 - 00 - 03

2-16
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2.4, REMOCAO E INSTALACAO DO CONTACTOR
MANOMETRICO

CONDIGOES INICIAIS:

Efetividade: Todos
® Avifio em seguranga para manutencdo (10 GT)
® Avifo ligado 4 terra (procedimentos gerais de manutencio)

e Sistema de oxigénio despressurizado (item 2-2 deste GT)
Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio: NA

Material de Consumo: NA

Condiges de Seguranga:

ATENGAO I

O técnico deve estar familiarizado com os procedimentos
de seguranga relacionados com o assento ejetivel (95
GT) e com os procedimentos descritos na Secdo I deste
GT. ‘

Recomendagdes Suplementares: NA

35 - 00 - 04

2-19
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24-1, REMOCAO DO CONTACTOR MANOMETRICO

1. Sclte o conector elétrico.
2. Solte a conexdo que une o contactor a tubulagfo.
3. Solte a bragadeira de fixago.
4. Remova o contactor.
COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:
¢ Bujone a tubulagfo com uma tampa de protegio

FINAL DA TAREFA

- /35-00-04

2-20
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242, INSTALAGAO DO CONTACTOR MANOMETRICO
1. Remova a tampa de protegido da tubulacdo.
2. Conecte a conexdo que une o contactor 4 tubulagdo.
3. Instale a bragadeira de fixagdo.

4, Conecte o conector elétrico.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:
® Proceda uma lavagem no sistema (12GT)
® Abasteca o sistema (12GT)

# Faca um teste de vazamento junto 4 conexdo (procedimentos
gerais de manutengao)

FINAL DA TAREFA

35 -00-04

2:22
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2-5. REMOCAO E INSTALAGAO DA VALVULA DE
ABASTECIMENTO, MANOMETRO E VALVULA
UNIDIRECIONAL

CONDIGOES INICIAIS:

Efetividade: Todos

CondigGes Requeridas: )

® Avifio em seguranga para manuten¢do (10 GT)

® Avifio ligado 2 terra (procedimentos gerais de manutengio)

e Sistema de oxigénio despressurizado (pardgrafo 2-2 deste GT)
®  Porta do bagageiro aberta

® Janela de acesso ao compartimento do sistema de oxigénio
aberta

Pessoal Recomendado: Um
Equipamento de Apoio: NA

Material de Consumo:

NOME _ ESPEC P/N aTD
Arame de freno (I) MS520995C32 — CR
Condigdes de Seguranga:

ATENCAO I

O técnico deve estar familiarizado com os procedimentos
de seguranca descritos na Seciio I deste GT.

Recomendagdes Suplementares: NA

35- 00 - 05
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2:5-1. REMOCAO DA VALVULA DE ABASTECIMENTO

1. Corte o freno e solte a conexio que une a vilvula 4
tubulagfo.

2. Abra a porta de acesso externo i valvula.
3. Solte os parafusos de fixa¢do da vilvula.
4. Remova a vélvula.
COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:
® Bujone as safdas com tampas de prote¢do

FINAL DA TAREFA

35 -00 - 05

226 »
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252, INSTALACAO DA VALVULA DE ABASTECI-
MENTO

1. Remova as tampas de protegio.

2. Assente a vilvula em seu alojamento e instale seus
parafusos de fixagdo.

3. Conecte ¢ frene a conexdo que une a vélvula 3 tubulagdo.
COMPLEMENTACAO DA TAREFA:
® Proceda uma lavagem no sistema (12GT)
® Abasteca o sistema (12GT)

® Faca um teste de vazamento junto i conexdo (procedi-
mentos gerais de manutengio)

® Instale e feche os painéis e portas envolvidos

FINAL DA TAREFA

35-00-05

2.28
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Figura 2-5-2
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2:5-3, REMOCAO DO MANOMETRO

1. Solte a conexdo que une 0 mandmetro 4 tubulagio.
2. Abra a porta de acesso externo ao mandmetro.
3. Solte os parafusos de fixacfo do mandmetro.

4. Remova o mandmetro.

COMPLEMENTAGCAO DA TAREFA:
® Bujone as safdas com tampas de protegio

FINAL DA TAREFA

30 - 00 - 05

2-30
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2.5.4, INSTALACAO DO MANOMETRO

('\
1. Remova as tampas de protegio.
2. Assente o mandmetro em seu alojamento e instale os
parafusos de fixagfo.
3. Conecte a conexdo que une o mandmetro 4 tubulacggo. (

COMPLEMENTAGCAO DA TAREFA:
® Abasteca o sistema (12 GT)

® Faca um teste de vazamento junto 4 conexfo (procedimentos
gerais de manutengio)

® Instale e feche os painéis e portas envolvidos

FINAL DA TAREFA

30-00-05

2-32
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2.5.-5. REMOGAO DA VALVULA UNIDIRECIONAL

I. Solte as conexdes da valvula.
2. Remova a vilvula.

COMPLEMENTAGAOQ DA TAREFA:

¢ Bujone as safdas com tampas de protegio

FINAL DA TAREFA

30-00-05

2-34
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2.5-6. INSTALAGAO DA VALVULA UNIDIRECIONAL o~
1. Remova as tampas de protegdo. |

2. Conecte as conexdes da vélvula as tubulacGes.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:
® Proceda uma lavagem no sistema (12GT) (
& Abasteca o sistema (12GT)

¢ Faca um teste de vazamento junto 4 conexfo (procedimentos
gerais de manutencio) (,\\

Instale e feche os painéis e portas envolvidos.

FINAL DA TAREFA

35-00-05

2-36
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Figura 2-5-6
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2-6. REMOGCAO E INSTALAGAO DOS REGULA-
DORES DE OXIGENIO

CONDIGOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condictes Requeridas:

® Avifo em seguranga para manuten¢io (10 GT)

® Avido ligado 2 terra (procedimentos gerais de manutengio)

e Sisterna de Oxigénio despressurizado (pardgrafo 2-2 deste GT)
Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apcio: NA

Material de Consumo: NA

CondigGes de Seguranga:

[ ATENGAO I

Os técnicos devem estar familiarizados com os procedi-
mentos de seguranga, relacionados com o assento
ejetdvel (95 GT) ¢ com os procedimentos descritos na
Secdo I deste GT.

RecomendacBes Suplementares: NA

35-10- 00

2-39
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2-6-1. REMOCAO DOS REGULADORES DE OXIGENiIO

. Afrouxe os “dzus”.

. Remova o regulador, até obter acesso a suas conexdes.
. Solte os conectores elétricos.

. Desengate a conexdo da linha de alimentagfo.

. Afrouxe a bragadeira da linha de distribui¢fo.

B W N e

. Solte a mangueira de distribui¢go.

7. Remova o regulador.

COMPLEMENTAGCAO DA TAREFA:

® Bujone todas as saidas e conexGes com tampas de
protecdo

FINAL DA TAREFA

35-10-00

2-40
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2.6-2. INSTALACAO DOS REGULADORES DE OXI-
GENIO '

1. Remova as tampas de protecdo.
2. Conecte os conectores elétricos.

3. Instale a mangueira de distribuigio ¢ aperte sua
bragadeira de fixagdo.

4. Conecte a conexio da linha de alimentagfo.
5. Coloque o regulador em seu alojamento.
6. Aperte os “dzus™.

COMPLEMENTACAO DA TAREFA:
® Proceda uma lavagem no sistema (1 2GT)
& Abasteca o sistemnia (12GT)

® Faca um teste de vazamento junto s conexdes (procedi-
mentos gerais de manutencdo)

FINAL DA TAREFA

35 -10-00

2-42
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2-7. REMOGAO E INSTALAGAO DA LAMPADA DO
REGULADOR DE OXIGENIO
CONDIGOES INICIAIS:

Efetividade: Todos

® Avifio em seguranga para manutencio (10GT)
® Avido ligado a terra (procedimentos gerais de manutengio)

® Sistema de oxigénio despressurizado (pardgrafo 2-2 deste GT)
Pessocal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio: NA

Material de Consumo: NA

Condigées de Seguranca:

ATENGAOD I

Os téenicos devem estar familiarizados com os procedimen-
tos descritos na Secfio I deste GT.

Recomendagdes Suplementares: NA

35-10-00

Revisdgo 5 2-45
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2-7-1. REMOGAO DA LAMPADA DO REGULADOR DE -
OXIGENIO ]

1. Desrosqueie o suporte da ldmpada do painel luminoso,

2. Remova o suporte da ldmpada e o anel isolante,

3. Remova a ldmpada do suporte. ;

35-10-00

2-46 Revisdao 5
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2-7-2. INSTALAGAO DA LAMPADA DO REGULADOR DE

OXIGENIO

1. Instale a lampada no suporte.

2. Instale o anel isolante no painel luminoso.

3. [Instale o suporte da lampada através do anel isolante.
4. Rosqueie o suporte da ldmpada no painel luminose.

COMPLEMENTAGAOQ DA TAREFA:
® Abasteca o sistema (12GT)

35

2-48

Execute a verificaciio operacional do sistema de oxigénio
(paragrafo 2-1 deste GT)

FINAL DA TAREFA

-10-00

Revisao 5
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